Инструкция по сборке корпуса парусного швертбота проекта «лиса 500» из комплекта компании «woodboats.ru»

Введение
Что входит в набор для сборки?

Полный набор для сборки состоит из нескольких комплектов, продающихся отдельно или единым набором:

1. «Фанерные детали силового набора» - содержит заготовки шпангоутов, киля и швертового колодца

2. « Фанерная обвязка шпангоутов» - содержит заготовки для усиления шпангоутов из 12 мм фанеры.

3. «Стрингера» - содержит рейки для устройства стрингеров (деталей продольного силового набора), подготовленные для склейки «на ус» (рейки поставляются длиной от двух до двух с половиной метров для удобства транспортировки, а готовые стрингеры имеют длину свыше пяти метров)
4. «Обшивка и детали интерьера» - содержит заготовки для обшивки корпуса фанерой, детали для устройства интерьера (койки, столики).
5. «Детали рулевого управления, шверта, пиллерс» - содержит металлические и деревянные детали и заготовки  для изготовления рулевого управления, шверта, пиллерса (деталь внутреннего силового каркаса, служащая продолжением мачты в рубке)
Полная спецификация деталей прилагается к каждому набору.
Вы можете использовать все комплекты компании Woodboats.ru (данная инструкция описывает процесс сборки именно из этих комплектов). Если вы опытный мастер, или имеете свои взгляды на конструкцию некоторых узлов и деталей, то часть деталей из набора вы можете не использовать. Например, обвязку шпангоутов можно изготовить из сосновой рейки, вместо использования соответствующего набора.  Однако для экономии времени и высокого качества работ мы рекомендуем использование комплектов компании Woodboats.ru.
Что еще потребуется из материалов?
Склейка деталей производится только на эпоксидной смоле! Кроме основных комплектов, поставляются так же дополнительные материалы: комплект «набор крепежа» (из нержавеющей стали), стеклоткань для оклейки корпуса, эпоксидные материалы, краски. Вы можете использовать комплекты «woodboats.ru» или аналогичные материалы.
Стапель

Для сборки лодки потребуется стапель. Вы можете собрать стапель из подручного материала, используя эскиз и чертеж конструкции корпуса (доступна бесплатно по запросу покупателям комплектов).
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Эскиз стапеля
Необходимые инструменты

Вам потребуется:

1. обычные «бытовые» инструменты: нож, отвертки, пассатижи, киянка, молоток и т.д.

2. струбцины
3. уровень (желательно лазерный уровень)

4. шруповерт

5. ленточная шлифовальная машина для подгонки кромок силового набора перед обшивкой

6. плоскошлифовальная машина для отделки поверхностей 
7. Электродрель

8. Электрорубанок для придания профиля шверту и рулю

9. Шпатели, кисти, емкости для оклейки корпуса стеклотканью

Все электрические инструменты можно заменить на ручные (например, ленточную шлифовальную машину на ручной рубанок, и т.д.). но производительность труда существенно упадет.
Общая последовательность сборки

Для удобства сборщика в данном разделе приводится общее описание последовательности сборки. Сборка включает в себя следующие основные разделы:
1. Сборка шпангоутов, швертового колодца,  киля, склейка листов обшивки и стрингеров из реек, подготовленных для склейки «на ус»
2. Установка стапеля и крепление деталей силового набора в положении «вверх килем»

3. Установка стрингеров

4. Обшивка днища и бортов, оклейка стеклотканью (опционально), отделка и окраска днища и бортов

5. Переворачивание корпуса и установка его на кильблок в положении «на ровный киль»
6. Установка деталей внутреннего интерьера

7. Установка карлагенсов (реек силового набора палубы)

8. Обшивка палубы, рубки, установка люка

9. Отделка внутренней и внешней поверхности

10.  Установка рулевого управления, шверта, пиллерса

Парусное вооружение

Компания Woodboats.ru предлагает стандартный набор рангоута  и такелажа со всеми необходимыми дельными вещами для проекта «Лиса 500». Так же поставляются паруса: грот, стаксель и увеличенный грот. Вы можете использовать набор компании Woodboats.ru, либо самостоятельно вооружить лодку на свой вкус. Схема парусного вооружения имеется на сайте Woodboats.ru в разделе «Документы».
Сборка шпангоутов, швертового колодца и киля
Сборка шпангоутов и киля состоит из приклеивания деталей обвязки к шпангоутам, сборки деталей киля и швертового колодца, оклейки швертового колодца изнутри стеклотканью. Дополнительно приклеиваемые детали могут быть прикручены шурупами. Сборка каждой детали может состоять из нескольких этапов (например, на некоторых шпангоутах 
обвязка приклеивается с двух сторон, со стороны «кормы» и «носа»), поэтому можно параллельно (пока сохнет клей) собирать несколько шпангоутов и деталей киля. После сборки шпангоуты и киль желательно отшлифовать (делать это в готовом корпусе будет неудобно), пропитать эпоксидной смолой и покрасить. Это существенно продлит срок эксплуатации судна. 
Сборка киля

Киль является важнейшей деталью судна. В проекте «Лиса 500» киль объединен со швертовым колодцем. Перед сборкой киля и швертового колодца необходимо оклеить стеклотканью внутреннюю поверхность швертового колодца. Подробнее о оклейке стеклотканью смотрите в разделе «рекомендации по работе со стеклотканью и оклейке корпуса». 

На первом этапе собираем носовую часть киля. Место установки деталей обвязки киля к3 ясно из рисунка.
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Установка обвязки носовой части киля.
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Установка деталей обвязки кормовой части киля.

На втором этапе собираем кормовую часть киля. На третьем этапе собираем деталь обвязки швертового колодца из трех планок к3
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Сборка детали обвязки швертового колодца к3.

Далее преступаем к окончательной сборке киля: приклеиваем на левую стенку швертового колодца носовую часть киля, кормовую часть киля и деталь обвязки к3. Обратите внимание, что по обоим сторонам  детали обвязки к3 остаются смотровые окна швертового колодца шириной 80мм. Сборка киля заканчивается установкой правой стенки швертового колодца.
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Сборка киля на левой стенке швертового колодца.
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Установка правой стенки швертового колодца.
Форштивень, шпангоут №1

Форштивень и шпангоут №1 никакой предварительной  сборки не требуют.

Шпангоут №2

К основной детали (шп2) необходимо приклеить две детали обвязки шп2.2 со стороны кормы (основания столиков). К деталям обвязки впоследствии сверху будут крепиться столики (по обоим бортам между вторым и третьим шпангоутом) . Место установки деталей шп2.2 ясно из рисунка. Обратите внимание, что над деталями шп2.2 оставлен зазор для полотна столика, поэтому верхняя плоскость делали шп2.2 не совпадает ни с одной плоскостью детали шп.2. Плоскость детали шп2.2, направленная к центральной оси, совпадает с соответствующей плоскостью детали шп2. Нижняя часть деталей шп2.2 совпадает с пазами детали шп2.
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Схема сборки шпангоута №2
Шпангоут №3

Сборка шпангоута №3 состоит из двух этапов. 
На первом этапе со стороны носа устанавливается основание столиков (деталь шп3.4). Столики расположены по обоим бортам между вторым и третьим шпангоутом. Обратите внимание, что над деталями шп3.4 оставлен зазор для полотна столика, поэтому верхняя плоскость делали шп3.4 не совпадает ни с одной плоскостью детали шп.3. Плоскость детали шп3.4, направленная к центральной оси, совпадает с соответствующей плоскостью детали шп3. Нижняя часть деталей шп3.4 совпадает с плоскостью детали шп3, прилегающей в днищу.
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Первый этап сборки шпангоута №3. установка оснований столиков.
На втором этапе сборки к детали шп3 со стороны кормы крепятся основания коек (детали шп3.2) и детали обвязки шп 3.3. Места установки деталей ясны из рисунка.
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Второй этап сборки шпангоута №3. Установка оснований коек шп3.2 и деталей обвязки шп3.3
Шпангоут №4
Шпангоут №4 содержит наибольшее количество деталей. Сборка состоит из двух этапов. На первом этапе со стороны носа к основной детали шп4 приклеиваются основания крыши рубки шп4.4. Расположение деталей ясно из схемы.
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Первый этап сборки шпангоута №4. Установка основания рубки шп4.4

На втором этапе со стороны кормы устанавливаются детали основания палуб и обвязки шпангоута №4.
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Второй этап сборки шпангоута №4. Установка основания палубы шп4.2, деталей обвязки шп4.3 и шп4.4.

Сборка бимса

Сборка бимса состоит из двух этапов. На первом этапе к основной части б1 со стороны носа крепится деталь обвязки б2. Положение детали б2 ясно из схемы.
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Первый этап сборки бимса. Установка детали б2.
На втором этапе на бимс со стороны кормы устанавливается основание кокпита б3. Положение деталей б3 ясно из схемы.
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Второй этап сборки бимса. Установка основания кокпита б3.
Шпангоит№5

К основной детали (шп5) необходимо приклеить две детали обвязки шп5.1 со стороны носа (основания коек). 
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Схема сборки шпангоута №5.

Нижняя плоскость детали шп5.1 совпадает с вырезом в основной детали шп5. оконечности деталей шп5.1 упираются в соответствующие пазы для стрингеров.

Шпангоут №6

К основной детали шп6 приклеивается основание кормовой части кокпита шп6.2 (состоит из двух частей). Положение деталей ясно из схемы сборки.
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Схема сборки шпангоута №6

Транец

Сборка транца включает приклейку обвязки транца, состоящую из трех деталей. Деталь тр2 крепится так, что бы отверстия для слива воды из кокпита на деталях тр1 и тр2 совпадали. При креплении детали тр3 обратите внимание, что между деталями тр2 и тр3 остается зазор, куда впоследствии будут заходить детали обшивки кокпита.
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Схема сборки транца.

Установка стапеля и крепление деталей силового набора

После того, как детали силового набора собраны и обработаны (пропитаны эпоксидной смолой, окрашены), можно приступать к сборке корпуса. При этом детали корпуса устанавливаются на стапель и скрепляются клеем и шурупами.

Установка шпангоутов

Шпангоуты в соответствии с чертежом устанавливают на стапель. При установке необходимо использовать уровень. Наиболее быстро и точно выставить шпангоуты возможно с использованием лазерного уровня.
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Шпангоуты, установленные на стапель

Установка киля

После того, как шпангоуты установлены, на стапель устанавливается киль и крепится к шпангоутам. При установке киля необходимо следить за геометрией корпуса.
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Установка киля (стапель условно не показан)

После установки киля необходимо укрепить швертовый колодец с помощью деталей обвязки швертового колодца (приклеиваются к внешним стенкам швертового колодца). Далее устанавливаются лонжероны.
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Крепление внешней обвязки швертового колодца  (стапель условно не показан)
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Установка лонжеронов (стапель условно не показан)
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Установка стрингеров (стапель условно не показан)
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Корпус с установленными стрингерами

